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APERCU DE

MDL PB LAGAMMENCX =
ALIL- S oa
Unité standard Course |Force de| @ maxi Forcg maxi
Référence maxi recul | poingon dé u
daN) | (mm) | SecoUPage
(mm) ( (daN)
] NCXR.3000.020 20 150 10 3000
NCXR.5000.030 30 200 16 5000
O
‘ NCXR.7000.040 40 250 20 7000
@O 1=
NCXR.10000.050 50 500 25 10000
Unité avec retour Course |Force de| @ maxi Forcg maxi
positif Référence maxi recul | poingon découupage
(mm) (daN) (mm) (daN)
NCXS.3000.020 20 150 10 3000
O NCXS.5000.030 30 200 16 5000
O
& I — NCXS.7000.040 40 250 20 7000
NCXS.10000.050 50 500 25 10000
Course |Force de| @ maxi Forcgumaxi
Référence maxi recul | poingon .
découpage
(mm) | (daN) | (mm) (da,':)ag
NCXT.3000.020 20 150 10 3000
NCXT.5000.030 30 200 16 5000
NCXT.7000.040 40 250 20 7000
NCXT.10000.050 50 500 25 10000

Exemple type de commande
NCXR.10000.050

g Course en mm
— = Force en daN

Type d’unité

42.02
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UNITE DE POINCONNAG
A CAME

Ea

.
AZOL-GAS sn

NCXR.XXXXX. XXX

Afin d’obtenir une mise en place et un fonctionnement
optimal, les trous de goupille doivent étre contrepercés
une fois 'unité a came en place.

La cote Z ne doit pas excéder la cote obtenue avec la
mise enFPIace d'un gorte poingon standard carré CA,

CC, CCP, (hauteur 25 mm) avec un poingon standard
(longueur maxi 100 mm). Au-dela un guidage supplé-
mentaire du porte-poingon est nécessaire

Exemple de commande:

Force maxi de découpage: 3000 daN

Utilisation d’un support de mise en marche

Veuillez indiquer : Réf. NCXR.3000.020
Réf. SA.3000

Support de mise

en marche SA. xxxxx

(voir page 42.06)
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Fixation porte-poingon > 3 R ey
Vis + gouillage a réali- © s
ser selon porte-poingon. I
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Porte-poingon
normalisé
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(DNCXR.3000.020 H
(@NCXR.5000.030 0 10 20 30 40 50 c A
(NCXR 7000.040 Course du poingon
(@NCXR.10000.050
Entraxe trous de groupilles +0,02 mm
Course Support de
. . |Course oL .
Réference | maxi maxi A/B|C D E|F |G| H|@JGBK | M O P/ R|S|T|U|@VH miseen
recom. marche
NCXR.3000.020 18 20 123/75|32|36 |70 |55|10 90 (15| 9 | 8 [285/98 |75 |45|15|2,5|/50 |22 | SA.3000
NCXR.5000.030 27 30 150,90 |36 |45 |82 |67 |12 (102{ 18 | 11 | 10 | 35 |121|90 |45 |15 |5,6 |58 | 22 | SA.5000
NCXR.7000.040 36 40 178|105/ 45| 55 |100| 80 | 15 |125| 20 | 14 | 12 | 42 |144|105| 56 | 18 |10,8| 70 | 35 | SA.7000
NCXR.10000.050, 45 50 205(120| 57 | 65 |115| 92 | 15 {140| 20 | 14 | 12 | 48 |167|120| 63 | 20 |19,9| 82 | 40 | SA.10000
MDL 11.04 42.03




UNITE DE POINQONNAGEA NCXS . XXXXX.XXX

A CAME =

AZOL-GAS sn

Afin d’obtenir une mise en place et un fonctionnement
optimal, les trous de goupille doivent étre contrepercés
une fois 'unité a came en place.

La cote Z ne doit pas excéder la cote obtenue avec la
mise en place d’un porte poingon standard carré CA,

CC, CCP, (hauteur 25 mm& avec un poingon standard
(longueur maxi 100 mm). Au-dela un guidage supplé-
mentaire du porte-poingon est nécessaire.

Exemple de commande:

Force maxi de découpage: 3000 daN

Utilisation d’un support de mise en marche.

Veuillez indiquer : Réf. NCXS.3000.020
Réf. SAS.3000

Support de mise

en marche SAS. xxxxx
(voir page 42.06)

| |
! I z
I T
| |
“]_ : —ln Longueur
s 1 poingon
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| o'F
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o T ;
. - kel ]
Fixation porte-poingon @ ' @ 2 g
Vis + gouillage & réali- 'g =
ser selon porte-poingon) ! (&)
gV
OR
Porte - poingon
normalisé
60.5 @ :
‘g @ I ! (
44,
e oo L | (O H -
3 . .
¢ 283 % A ; .
38 19.4 B ﬂM‘7'"—"'77"’”*”"’ @ ’ ’
1 | ' ] G
ool E
(@ NCXS.3000.020 ' H
() NCXS.5000.030 C A
(®NCXS.7000.040 0 10 20 30 40 50
@NCXS.10000.050 Course du poingon
Entraxe trous de groupilles £0,02 mm
Course Support de
. . |Course oL .
Réference | maxi maxi A/B|/C/D|E|F|G|H @JGOK | M O P|R|S|T|U @V miseen
recom. marche
NCXS.3000.020 18 20 |123|75(32|36|70|55(10|90 15| 9 | 8 |285| 98 |75 |45|15|65|50 | 22 | SAS.3000
NCXS.5000.030 27 30 |150/90|36|45|82|67|12|102| 18 |11 | 10|35 |121 |90 | 45| 15 |10,6| 58 | 22 | SAS.5000
NCXS.7000.040 36 40 |178/105|/ 45|55 (100180 | 15 (12520 | 14 | 12 | 42 | 144 |105| 56 | 18 |195/ 70 | 35 | SAS.7000
NCXS.10000.050| 45 50 |205|120| 57 | 65|115/92 | 15|140| 20 | 14 | 12 | 48 | 167 |120| 63 | 20 |31,5| 82 | 40 | SAS.10000

42.04 MDL 11.04




UNITE DE POINCONNAGE
A CAME é\ NCXT.XXXXX. XXX

AZOL-GAS sn

MDL (PB

Afin d’'obtenir une mise en place et un fonctionnement
optimal, les trous de goupille doivent étre contrepercés
une fois I'unité a came en place.

La cote Z ne doit pas excéder la cote obtenue avec la
mise eng;lace d’un porte poingon standard carré CA,

CC, CCP.(hauteur 25 mms) avec un poingon standard,
(longueur maxi 100 mm). Au-dela un guidage supplé-
mentaire du porte-poingon est nécessaire.

Exemple de commande:

Force maxi de découpage: 3000 daN

Utilisation d’un support de mise en marche.

Veuillez indiquer : Réf. NCXT.3000.020
Réf. SA.3000

Unité orientée a 45° 802

64.05

OO

Support de mise
en marche SA. XXxxx
/ (voir page 42.06)

oV .
7 ‘ 453
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Fixation gorte-goingonx/' ‘ T | %08
Vis + gouillage a réali- 1! £
ser selon porte-poingon. g @ S
©
©
3
2
o 0 10 20 30 40 50
O @ ¢ /‘e«/ Course du poingon
/ / >
? / N (DNCXT.3000.020
- SRR @NCXT.5000.030
// SN (NCXT.7000.040

ad ‘ @NCXT.10000.050

__—"Porte - poingon

normalisé
Entraxe trous de groupilles +0,02 mm
Course Support de
. . |Course oL .

Réference | maxi maxi A|B|C|D E|F G|H GJOGK M O | P R|S|T|U|@V miseen
recom. marche
NCXT.3000.020 18 20 123/ 75|67 |36|70[55{10{90| 15| 9 8 1285/99,85| 75 | 45 | 15 |34,2| 50 | 22 SA.3000
NCXT.5000.030 27 30 150/ 90 | 77 | 45|82 |67 | 121|102/ 18 | 11 | 10 | 35 [116,3| 90 | 45 | 15 |43,6| 58 | 22 SA.5000
NCXT.7000.040 36 40 178/105| 87 | 55 [100| 80 | 15 |125| 20 | 14 | 12 | 42 {134,5/105| 56 | 18 |51,6| 70 | 35 SA.7000
NCXT.10000.050 45 50 205|120/ 99 | 65 [115/ 92 | 15{140| 20 | 14 | 12 | 48 |153,8/120| 63 | 20 (60,5 82 | 40 | SA.10000

MDL 11.04 42.05




m PR SUPPORT DE MISE A SA.XXXXX
— EN MARCHE - SAS.XXXXX
Modeéle SA.xxxxx Modeéle SAS.xxxxx
IS
il
B
- .
| | ]
L— R=5 |
(;Q '
J o
Crochet seul
(SAS.xxxxx.1)
P *‘* .
’\@/// - \®\
q Pt
| A
Q\\ﬁ_,\@’

Référence OA B ac D OE oOF G H | J L
SA.3000 | SAS.3000 70 55 35 20 50 20 95 12 25 22
SA.5000 | SAS.5000 70 55 35 20 50 20 100 12 25 26
SA.7000 | SAS.7000 75 70 40 20 55 10 22 125 15 30 30
SA.10000 SAS.10000| 75 70 40 20 55 10 22 130 15 30 35

42.06
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MAINTENANCE

N C XX XXXXX XXX

A

AZOL-GAS sn

Pour le démontage du ressort a gaz
veuillez procéder comme suit :

1- Oter le circlips @

2- Retirer complétement la clavette @

3- Le mécanisme peut alors étre actionné
manuellement

4- Démonter la cale @ afin de dégager entie-
rement le coulisseau (piéce 15 ci-dessous)

5- Le ressort peut alors étre extrait du coulis-
seau en démontant la rondelle arriére

(piece n°9 ci-dessous)

N° Désignation Reférence
g 3000 5000 7000 10000

1 Ressort a gaz NCX.3000.01 | NCX.5000.01 | NCX.7000.01 | NCX.10000.01
2 Axe inférieur NCX.3000.02 | NCX.5000.02 | NCX.7000.02 | NCX.10000.02
3A Came pour NCXR et NCXS NCX.3000.03 | NCX.5000.03 | NCX.7000.03 | NCX.10000.03
3B Came pour NCXT NXCT.3000.03 | NCXT.5000.03 | NCXT.7000.03 |[NCXT.10000.03
4 Axe supérieur NCX.3000.04 | NCX.5000.04 | NCX.7000.04 | NCX.10000.04
5 Galet supérieur NCX.3000.05 | NCX.5000.05 | NCX.7000.05 | NCX.10000.05
6 Bague de guidage NCX.3000.06 | NCX.5000.06 | NCX.7000.06 | NCX.10000.06
7 Axe de came NCX.3000.07 | NCX.5000.07 | NCX.7000.07 | NCX.10000.07
8 Bague de guidage NCX.3000.08 | NCX.5000.08 | NCX.7000.08 | NCX.10000.08
9 Rondelle arriere-came NCX.3000.09 | NCX.5000.09 | NCX.7000.09 | NCX.10000.09
10 Galet inférieur NCX.3000.10 | NCX.5000.10 | NCX.7000.10 | NCX.10000.10
11 Axe pour came NCX.3000.11 | NCX.5000.11 | NCX.7000.11 | NCX.10000.11
12 Plaque réception de porte-poingon NCX.3000.12 | NCX.5000.12 | NCX.7000.12 | NCX.10000.12
13 Rondelle arriere came NCX.3000.13 | NCX.5000.13 | NCX.7000.13 | NCX.10000.13
14 Bride anti-rotation NCX.3000.14 | NCX.5000.14 | NCX.7000.14 | NCX.10000.14
15 Coulisseau pour came NCX.3000.15 | NCX.5000.15 | NCX.7000.15 | NCX.10000.15
16 Vis de fixation NCX.3000.16 | NCX.5000.16 | NCX.7000.16 | NCX.10000.16

MDL 11.04
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s UNITE DE POINCONNAGE O CXLXXXXX.XXX
E PB A GALET AZ%S OCXR.XXXXX.XXX

Les unités OCX et OCXR différent par le mode de
fixation de la plaque réceptrice du porte-poingon
(voir dessin).

Exemple de commande :

Force maxi de découpage : 3000 daN
Course maxi : 50 mm

Veuillez indiquer : Réf. OCX.3000.050

Vue de droite type OCX
G

Eixation de la plague

Vue de face type OCXR

Type OCX.3000 /5000 Type OCXR
| A 2 vis + 2 goupilles 6 Vis \
sl ma /// Type OCX 15000 / 30000
! T‘ / 4 vis + 2 goupilles
5 ‘ /
Fixation porte-poingon @ ‘ @ /
Vis + gouillage a réaliser | / X vai
selon porte-poingon. T "@ 'R'*@;’ Lo de travail
! . D
* 30 mm maxi pour w @ ‘ @
OCX/R 3000/5000 L
65 mm maxi pour o h
OCX/R 15000/20000 @ “" : ; S
. . —T— [
o e, Lo
] ;
Vue de dessus type OCX / OCXR
L M |
| X
u] [ o) g 0]
| — !
! !
7,7,7@ — -4 1
Uniquement sur ]
OCX.20000.xxx
Wjomm"‘nfﬁﬁ“uf‘éﬂﬁifgoenoo O 7@‘— 1
| |
Entraxe trous de groupilles +0,02 mm : KA
Force Force Course
. maxide | de |Course| maxi 2R
Réference découpa- | recul | (mm)| recom. A/B/CDEFIGH I JKLMNAQ" ST U X
ge (daN) | (daN) (mm)
0CX.3000.050
OCXR.3000.050 50 50 [190 86 117| 63 43 134 76
0CX.3000.080
OCXR.3000.080 3000 150 80 72 |220(100| 86 | 74 (11763 |63 |43 |43 | 30 [164| 59 (106/80 | 31| 8 |8,5|15|48 |15
0CX.3000.100
OCXR.3000.100 100 90 |260 110 141| 87 67 204 146
0CX.5000.050
OCXR.5000.050 50 50 [190 103 140| 74 54 134 76
0CX.5000.080
OCXR.5000.080 5000 150 80 72 |220(130(103| 74 (140 74 | 90 | 54 | 70 | 30 [164| 59 (106|110/36 | 8 |8,5|18 |60 | 15
0CX.5000.100
OCXR.5000.100 100 90 |260 120 157| 91 7 204 146
0CX.15000.050
OCXR.15000.050 50 50 [190 43 131 67
0CX.15000.080
OCXR.15000.080 15000 250 80 72 |220(170/120| 73 |165| 90 |135| 65 |102,5| 32 [161| 64 | 97 |148| 45| 10 (10,5 14 | 67 | 25
0CX.15000.100
OCXR.15000.100 100 | 90 1260 73 201|  |137
0CX.20000.050
OCXR.20000.050 50 50 |220 48 152 80
0CX.20000.080
OCXR.20000.080 20000 500 80 72 |250(240(135| 78 |190{110|200| 85 |1675| 34 [182| 70 (110|218| 55| 12 [ 13 |17 |72 |25
0CX.20000.100
OCXR.20000.100 100 | 90 1270 78 202|  |130
42.08 MDL 11.04




SUPPORT DE MISE EN

4 SAT.XXXXX. XXX
MDL (PB MARCHE Za\
AZOL-GAS s»
INCLINAISONS MAXIMALES
Support de mise en marche
pour came type OCX/OCXR
F G
A =BZ' | VisT
| ‘ L

o]

-E] L~
© 50°
DETAIL A-A
X
3 S
CRA[@
@
H
9
2 100 — —
L g — —~——
[+ Pl —
L A N
S 70
S e
2 50
© 40
g 30
¢>§ 20
E 10
S Y irrthtriuciRRire:
o s ¥d B8 sdg"I¥pge
m - © A w0 © © o
Course total (%)

Réference A B C D E F G L T H
SAT.3000.050 150 28 162 30 30 180 50 261 M10 49,6
SAT.3000.080 180 28 199 30 30 210 50 298 M10 49,6
SAT.3000.100 200 28 220 30 30 230 50 343 M10 49,6
SAT.5000.050 150 28 162 30 30 180 50 278 M10 57,4
SAT.5000.080 180 28 199 30 30 210 50 315 M10 57,4
SAT.5000.100 200 28 220 30 30 230 50 353 M10 57,4
SAT.15000.050 192 30 190 40 40 222 60 323 M12 72,8
SAT.15000.080 222 30 226 40 40 252 60 359 M12 72,8
SAT.15000.100 244 30 250 40 40 274 60 383 M12 72,8
SAT.20000.050 192 30 190 40 40 222 60 340 M12 84,2
SAT.20000.080 222 30 226 40 40 252 60 376 M12 84,2
SAT.20000.100 244 30 190 40 40 274 60 400 M12 84,2

MDL 11.04 42.09




A GALET

UNITE DE POINCONNAG

AZOL-GAS sn

E

ECX.XXXX. XXX

Exemple de commande :
Force maxi de découpage : 3000 daN
Course maxi : 50 mm
Veuillez indiquer : Réf. ECX.3000.050

115

G o X D
2x28 2xM6 (ECX.3000.XxX
_\ I__'_I /"2xM8 (ECX.5000.xxx)
| Q
YA &
J ' .
.
w| B = o
7\ FanY
w '/} 3
] | +
> o T T
& Il Il 3
P LIl
\Y | N Ll — N
I 75 | | !30H7| ! @8H7
= a9
Fixation porte-poincon
Vis + gouillage a réaliser
selon porte-poingon.
A
67
S W
INCLINAISONS MAXIMALES | ]
-
= } : =z
EEy
| I
A R
5 ; |
Entraxe trous de groupilles £0,02 mm
Force max. Force Course
. de de |Course| maxi
Réference découpage| recul | (mm) |recom. A/B/C/ D E|FIGIH|I| KIM|N O/Q|U|V | W|X
(daN) | (daN) (mm)
ECX.3000.050 50 45 190 43 88 | 56 60
3000 200 94 |86 —— 11763 | 63 | 43 | 43 79196 |31 |52+——241|20
ECX.3000.080 80 72 220 73 118| 86 96
ECX.5000.050 50 45 190 103| 43 [140 88 | 56 62 | 60 20
ECX.5000.080 5000 200 80 72 220(120(103| 73 |140| 74 | 90 | 54 | 70 |118| 86 [105| 91 | 36 | 62 | 96 | 28 | 20
ECX.5000.100 100 90 260 120103 (157 158|126 79 1120 30
42.10 MDL 11.04



UNITE DE POINCONNAG
A GALET

E

.
AZOL-GAS sn

U C X XXX XXX

Exemple de commande :
Force maxi de découpage : 5000 daN
Course maxi : 50 mm
Veuillez indiquer : Réf. UCX.5000.050

‘ e
a Ve
l e _
o Y =
Fixation porte-poingon - I
Vis + gouillage a réaliser Loz J l
selon porte-poingon. 4xM8
[ X
i |
T
© JHl
T
@ ? |
A T
hid | il
| ‘ IR
= 2R 2s
L M
il |y
INCLINAISONS MAXIMALES N WY
.
I R — |,
| A
] \
—h .’;i.\\\ i\
i il
J K ‘.‘ﬂ
Entraxe trous de groupilles +0,02 mm .
Force maxi de| Force Course
Réference découpage |de recul Course | maxi A/ B/ C/IDE|FIGIH|I|J| K|L|M|N|Q 2R s
(daN) (mm) recom. H7
(daN) (mm)
UCX.5000.050 50 50 190 103| 43 [140 140 110
UCX.5000.080 5000 150 80 72 220(110({103| 73 [140| 74 |90 |54 | 70 | 25 |170{40 (1140|8536 | 8 | 9
UCX.5000.100 100 90 260 120/102|157 210 180
UCX.15000.050 50 50 190 115| 43 |160 140 110
UCX.15000.080 15000 150 80 72 220(|155/115| 73 [160| 90 [135| 70 |115| 25 |170| 40 |140{126/ 45 | 10 | 11
UCX.15000.100 100 90 260 132| 93 |177 210 180
UCX.20000.050 50 50 215 43 161 115
UCX.20000.080 20000 250 80 72 245|210(127| 73 [182|110|200| 86 |176| 27 |191| 50 |145|176|/ 55| 12 | 14
UCX.20000.100 100 90 |265 93 211 165
MDL 11.04 42.11
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A GALET

UNITE DE POINCONNAGE

AN

AZOL-GAS sn

RCX.3000.xxx

Exemple de commande :
Force maxi de découpage : 3000 daN
Course maxi : 50 mm
Veuillez indiquer : Réf. RCX.3000.050

i s
'CNOMO
43 | 4xM8
I ! |
A .
| \@ | "/ i
i :
g|e 4——- - - — -0
: D
//\\ I l/"'\\
~ 7 I\ J | < r !y T/ |
= T | T |
I [
|
@~ i —-H[
0~ 0 |
L I L i
i | i | |
63
Fixation porte-poincon
Vis + gouillage a réaliser
selon porte-poingon.
10 M
@8H7
|
i ' N
- || = ¢
0 . s .
I s o s
. ' J =
INCLINAISONS MAXIMALES A ! R I N
G || - N
I
66 K
A
o
Entraxe trous de groupilles +0,02 mm
Force maxi de Course maxi
, , Force de recul Course
Réference découpage (daN) (mm) recom. A D K M
(daN) (mm)
RCX.3000.050 50 45 190 43 58 170
3000 100
RCX.3000.080 80 72 220 73 88 200
42.12 MDL 11.04
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UNITE DE POINCONNAG

A GALET

E

.
AZOL-GAS sn

RC X XXX XXX

Exemple de commande :
Force maxi de découpage : 5000 daN

Course maxi : 50 mm

Veuillez indiquer : Réf. RCX.5000.050

b i
v

Fixation porte-poingcon
Vis + gouillage a réaliser

selon porte-poingon. w A
\S% T —
[
© L] ]
|
@ I '—I [
B 23
L M oR
_ -—Fr ﬁ}JtL A1
T ﬁ
| I
INCLINAISONS MAXIMALES o ; B —— 1 -
| |
i /l\
g ] AT
J K
Entraxe trous de groupilles +0,02 mm A
Force maxi-
Force Course
. male de Course| maxi OR
Réference découpage dt(edrae"(l:)ul (mm) |recom. A/ B CIDE|FIHI|J|/K|L MN|P|lQ W7 gsS|' T
(daN) (mm)
RCX.5000.050 50 45 190 103| 43 |140 140 110
RCX.5000.080 5000 100 80 72 22090 [103| 73 (140 74 |54 | 70 | 25 ({170| 40 |140| 70 3689120
RCX.5000.100 100 90 (260 120(102|157 210 180
RCX.15000.050 50 45 190 115| 43 |160 140 110
RCX.15000.080 15000 150 80 72 |220(135|115| 73 [160| 90 | 70 [115| 25 [170| 40 |140|115|119| 45| 10| 11 | 20
RCX.15000.100 100 90 (260 132|193 177 210 180
RCX.20000.050 50 45 |215 43 161 115
RCX.20000.080 20000 250 80 72 |245|200(127| 73 [182(110| 86 (176| 27 [191| 50 |145| 170 |55|12|13|19
RCX.20000.100 100 90 (265 93 211 165
MDL 11.04 4213



MDL (PB

UNITE DE POINCONNAGE

VI5. xxx.xxLLL
V96.xxx.xxLLL

Veuillez indiquer :
Réf. V95.151.25 1 AE P=10 W=20,5 rectangulaire

Exemple de commande :
Force : 15 tonnes
Poingon éjecteur rectangulaire immobilisé en rotation.
P=10 mm ; W=20,5 mm
Matiere : 12% Cr

—

Forme

Rotation|

Matieres
* et éjecteur

Standard rond

@Max P1 ou P2

Oou1 A

Poingon 12% Cr

Carré

—/

p

#(E)
L

90° Rectangulaire 0

Poingon HSS

) 1 AE

ne

=

©
(=}

o Oblong

2)

1Y
WY

—

Poingon 12% Cr
avec éjecteur

0°

ME

I

B

Poingon HSS
avec éjecteur

* 0 : Non immobilisé en rotation
1 : Immobilisé en rotation

- Si P < W le poingon sera orienté a 90°
- La diagonale V P? + W? <P1 ou P2

Force de

Réference Force E:::i)fsztr dévétissage Difnrgitre J
max. maté-riau daN : v
ionour | oxieneur | 0| mm ot | Ext. | B F2 it Ext
V95.011.06 V96.011.06 1,5 170 60 47 6 20,62 17
V95.031.10 V96.031.10 3 200 140 7,9 10 28,57 21
V95.051.13 V96.051.13 5 S 210 140 11,1 13 30,15 22
V95.081.16 V96.081.16 8 260 240 14,3 16 38,10 25
V95.012.06 V96.012.06 1,5 170 60 4,7 6 20,62 17
V95.032.10 V96.032.10 3 200 140 7,9 10 28,57 21
V95.052.13 V96.052.13 5 "o 210 140 11 13 30,15 22
V95.082.16 V96.082.16 8 260 240 14,3 16 38,10 25
V95.151.20 V96.151.20 310 17,4 20 46,02 29
V95.151.22 V96.151.22 15 3 320 20,6 22,2 44,45 35
V95.151.25 V96.151.25 460 23,8 25 42,85 41
V95.152.20 V96.152.20 310 %80 17,4 20 4602 46,02 29
V95.152.22 V96.152.22 15 3 320 20,6 22,2 44,45 35
V95.152.25 V96.152.25 460 23,8 25 42,85 41
V95.251.31 V96.251.31 480 28,6 31,7 48
V95.251.34 V96.251.34 25 6 490 31,7 34,9 54
V95.251.38 V96.251.38 510 34,9 38,1 60
V95.252.31 V96.252.31 480 750 28,6 31,7 0067 48
V95.252.34 V96.252.34 25 6 490 31,7 34,9 54
V95.252.38 V96.252.38 510 34,9 38,1 60
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Remarque
La disposition des trous de goupilles et de vis varie
suivant les modéles. Pour définir leurs positions,
veuillez nous consulter.
Ressort intérieur V95.xxx.xxLLL Ressort extérieur V96.xxx.xxLLL
Réference L M
A/ B/C/ D E | F|G K NOIQR|S T|U|X
Ressort Ressort
intérieur extérieur Nb| & \Nb| &
V95.011.06 V96.011.06 |95| 6 |43 |44 |4,8x2,4|127 44 M6 (13| 5 |73 |16 |44 |16 |54 |63
V95.031.10 V96.031.10 12710 |56 |57 |6,4x3,2 175 57 98 571968 |76
—— 8|2 |M8|16| 6 —— 19
V95.051.13 V96.051.13 16 113 |57 63| 8x4 |206 63 111 63(22 73|83
V95.081.16 V96.081.16 19116 |64 | 76 | 9,6x4,8 |254 76 10 M10 | 24 1241 25|76 |1 25|86 | 95
22 — 2 5
V95.012.06 V96.012.06 19| 6 | 34|44 |4,8x2,4|254 70 6 M6 |13 105/ 16 |44 |16 | 54 | 89
Vv95.032.10 V96.032.10 |22 10|46 |57 |6,4x3,2|302 83 8la4 M8 16l 6 137 19 57 11968 |102
V95.052.13 V96.052.13 (251348 |63 | 8x4 |317 89 149 63|22|73(108
T T M0
V95.082.16 V96.082.16 |28 |16 |56 |76 |9,6x4,8|476 102 10 24|15 (162 25|76 | 25|86 | 121
V95.151.20 V96.151.20 20
V95.151.22 | V96.151.22 |32 |22 80 114 4 162 140
V95.151.25 V96.151.25 25
95 |12,7x6,4 |476| 29 H— 2 |16 ——M#14|31|10—32|89|29 (114 —
V95.152.20 V96.152.20 20
V95.152.22 V96.152.22 |50 [222| 65 165 6 238 190
V95.152.25 V96.152.25 25
V95.251.31 V96.251.31 317
V95.251.34 V96.251.34 |38 |49 1R A 152 4 190 190
V95.251.38 V96.251.38 33,1
140(12,7x6,4 —— 41 — 2 | 16 —— M4 49|10 —— 38 |102| 41 {170 ——
V95.252.31 V96.252.31 317
V95.252.34 V96.252.34 |63 |349| 110 635 216 6 292 254
V95.252.38 V96.252.38 381
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]
MDL MDL GROUP PB
]

9 rue de I'Oberwald

68360 SOULTZ

< BP 126 - 68503 GUEBWILLER CEDEX
Tél. : +33 (0)3 8974 24 24

Fax : +33 (0)3 89 76 49 99

E-Mail : mdi@mdl-rodis.com

PORTER-BESSON S.A.S

Zone Eurespace - 5 rue Nosiéres
25770 SERRE LES SAPINS

Tél. : +33 (0)3 81 58 95 00

Fax : +33 (0)3 81 58 95 09

E-Mail : porter-besson@mdl-rodis.com

GERMANY Sitz :
Rodis GmbH

Heinrich-Krumm-Str.17
D-63073 OFFENBACH

Verkauf u.Beratung :

MDL RODIS GmbH

9 rue de I'Oberwald

F-68360 SOULTZ

Tel. : +49 (0)761 503127 11

Fax : +49 (0)761 503127 68

E-Mail : mdl-verkauf@mdl-rodis.com

MDL

Av. Prink, No. 151

CEP 18120-000 MAIRINQUE, SP
Tél. : +55 11 2107 0400

Fax : +55 11 2107 0405

E-Mail : vendasp@mdI-danly.com.br

MDL DE MEXICO SA DE CV
Conjunto Victoria I

Acceso Il No 52 Bodega 19

Zona Industrial Benito Juarez

CP 76120 QUERETARO

Tél. : +52 442 210 0020

Fax : +52 442 210 0012

E-Mail : ventas@mdImexico.com.mx

Mold & Die Components Inc.
4520 Progress Dr.
Columbus, IN 47201

Tél. : (812) 373-0021

Fax : (812) 373-0042

E-Mail : sales@mdlusa.com




